CONTROLLO AVANZAMENTO
PRODUZIONE

E gestito un portafoglio di
carico e scarico della
produzione, mediante il quale
e possibile confrontare i dati
delle lavorazioni eseguite

e quelli del programma di
produzione.
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CONTROLLO DELLA
PRODUZIONE

Il programma permette di seguire
I"avanzamento della produzione qualunque
sia il tipo di lavorazione adottato: per

TABELLE e ARCHIVI lotti, per commessa o su ordine

< Articoli di riapprovvigionamento interno.
:asiiztzoigm Consente, inoltre, di raccogliere i dati
- Commesse riguardanti i tempi effettivi di produzione e

= Lavorazioni critiche di realizzare il controllo dei costi.
= Portafoglio ordini
« Distinta Base
= Articoli da produrre
« Cicli di Lavorazione
= Impegno Operatori
= Calendario Lavoro
Operatori
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articoli da produrre, i cicli di S all’esplosione

lavorazione, le lavorazioni
critiche, le distinte base, i
codici delle commesse.

degli ordini per
individuare gli
articoli da produrre
e dai carichi di
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S b I = Cicli di Lavorazione
i — « Carico delle lavorazioni
e 1= = Tempi per Lavorazione
= Passaggio a Programmazione
= A = Elaborazione Carico Produzione
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« Carico Per Operatore



